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S É R I E  M.T.L .

TAILLE DIAMÈTRE DIAMÈTRE . PRESSION MAX. PRESSION MIN. RAYON DE COURBURE
NOMINALE INTÉRIEUR EXTÉRIEUR D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT MINIMALE POIDS

(po) N° DE PIÈCE (po) (po) À 70º F (Lb/po2) (TEMP. DE LA PIÈCE ET 400° F/204° C) (po) (Lb/pied)

1/4 1704TH000 0.212 0.375 5000 16000 12000 1.50 0.11
3/8 1706TH000 0.308 0.475 5000 16000 12000 2.50 0.18
1/2 1708TH000 0.402 0.600 5000 16000 12000 2.88 0.24
5/8 1710TH000 0.495 0.710 5000 16000 12000 3.25 0.33
3/4 1712TH000 0.618 0.970 5000 16000 12000 4.00 0.66
1 1716TH000 0.868 1.250 5000 16000 9000 5.00 1.02

BOYAU FLEXIBLE EN PTFE À HAUTE PRESSION

BOYAU FLEXIBLE EN ACIER INOXYDABLE AVEC TUBE LISSE EN PTFE
LONGUEUR “L”

RÉF “A” 

(2) .125 DIA ORIFICE

SOUDAGE TRESSE EN ACIER
INOXYDABLE

TUYAU AUX ONDES 
PARALLÈLES RAPPROCHÉES EN

ACIER INOXYDABLE

(2) COLLET DE RETENUE DE 
TRESSE EN ACIER INOXYDABLE

TUBE EN TEFLON

BRIDE FLOTTANTE
ANSI B16.5 AUX EXTREMITÉS

DIAMÈTRE DIAMÈTRE PRESSION RAYON DE SOUS SOUS
TAILLE INTÉRIEUR EXTÉRIEUR D’UTILISATION (Lb/Po2) COURBURE MIN. VIDE VIDE RÉF.

N° DE PIÈCE NOMINALE (po) (po) 70°F 350°F (po) @ 70°F @250°F “A”

16MTL1212SCT-“L” 1” 0.86 1.50 275 200 10 TOTAL TOTAL 3.00

24MTL1212SCT-“L” 1 1/2” 1.32 2.12 275 200 12 TOTAL TOTAL 3.00

32MTL1212SCT-“L” 2” 1.82 2.75 275 200 18 TOTAL TOTAL 3.50

48MTL1212SCT-“L” 3” 2.90 4.10 275 200 28 TOTAL 26”Hg 3.50

64MTL1212SCT-“L” 4” 3.75 5.12 250 190 42 TOTAL 24”Hg 4.00

96MTL1212SCT-“L” 6” 5.75 7.30 200 160 60 22” Hg 20”Hg 4.50

128MTL1212SCT-“L” 8” 7.75 9.45 185 160 84 22” Hg C.F. 5.00

1. température d’utilisation: -65º F à +350º F 3. propre, sec, capuchonné et scellé
2. pression de test: 1.5 fois la pression d’opération 4. brides de classe #300 disponibles

Guide de commande :

JIC FEMELLE, PIVOTANTFEMELLE FNPT MÂLE NPT

B O Y A U X  O N D U L É S  A N N U L A I R E S  D E  F L E X - P R E S S I O N
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ACIER INOXYDABLE: 304, 321, 316L, ET MONEL 400
NORMALES, RAPPROCHÉES ET “SUPERFLEX”

DIAMÈTRE RAYON RAYON
INTÉRIEUR DIAMÈTRE ÉPAISSEUR DE COURBURE DE COURBURE PRESSION MAX PRESSION
NOMINAL TYPE EXTÉRIEUR DU MUR STATIQUE DYNAMIQUE D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT
(POUCES) (POUCES) (POUCES) (POUCES) (POUCES) (Lb/po2) (Lb/po2)

1/2" SSU 0.76 0.010 1.7 7.0 75 ---
SSB 0.81 1125 4500

3/4" SSU 1.05 0.010 2.0 8.0 50 ---
SSB 1.10 1050 4200

1" SSU 1.35 0.010 3.0 10.0 40 ---
SSB 1.40 875 3500

11/4" SSU 1.78 0.015 3.1 10.0 40 ---
SSB 1.83 650 2600

11/2" SSU 2.17 0.016 3.5 11.0 20 ---
SSB 2.25 650 2600

2" SSU 2.63 0.016 4.5 12.0 15 ---
SSB 2.71 495 1980

21/2" SSU 3.39 0.016 5.0 13.0 12 ---
SSB 3.47 365 1475

3" SSU 3.97 0.016 7.5 16.0 8 ---
SSB 4.05 250 1000

31/2" SSU 4.43 0.016 8.0 17.0 7 ---
SSB 4.51 330 1325

4" SSU 4.83 0.016 10.0 20.0 5 ---
SSB 4.91 270 1090

5" SSU 5.97 0.018 12.0 24.0 3 ---
SSB 6.07 225 900

6" SSU 6.95 0.018 15.0 30.0 3 ---
SSB 7.05 185 739

8" SSU 9.10 0.020 20.0 40.0 3 ---
SSB 9.30 142 569

10" SSU 11.24 0.024 25.0 50.0 2 ---
SSB 11.44 160 650

12" SSU 13.26 0.028 30.0 60.0 2 ---
SSB 13.46 150 600

14" SSU 14.85 0.040 38.0 75.0 2 ---
SSB 15.05 130 520

16" SSU 18.43 0.040 36.0 72.0 1 ---
SSB 18.68 110 440

18" SSU 20.40 0.040 37.0 74.0 1 ---
SSB 20.70 100 400

20" SSU 22.80 0.040 38.0 76.0 1 ---
SSB 23.10 80 340

SSU = boyaux flexibles sans tressage
SSB = boyaux flexibles avec tressage simple
SS2B = boyaux flexibles avec tressage double (veuillez multiplier la
pression maximale d’opération SSB par 1.5)
Les pressions maximales d’opération montrées dans le tableau
sont valables à 70º F.  Pour des températures plus élevées, cette
pression maximale doit être réduite en fonction du tableau des
facteurs de correction. Résiste à la pression sous vide.

Ondulation annulaire.

Construction:
Tube lisse en PTFE anti-statique (conducteur), renforcé par des tresses en fil d’acier inoxydable à haute résistance à la
tension, grade 304. Le type de  renforcement varie selon la taille. Les raccords sont en acier inoxydable grade 316.
Températures d’opération
-65°F (-54°C) à 400°F (204°C)

Du tressage <<heavy duty>> et du boyau à mur
<<heavy duty>> sont disponibles pour des
pressions d’opération plus élevées.

FLE-06011-MECH 7PR_FLE-06011-MECH (fr).qxd  4 Mar, 2014  12:16 PM  Page 6



7

B O Y A U X  O N D U L É S  H É L I C O Ï D A U X  D E  F L E X - P R E S S I O N

ACIER INOXYDABLE: 304, 321, 316L, ET MONEL 400
HÉLICOÏDALES NORMALES, RAPPROCHÉES ET “SUPERFLEX”

1/4” SSU 0.43 0.010 1.7 3.5 140 -
SSB 0.48 2000 8000

3/8” SSU 0.59 0.010 2.5 5.1 100 -
SSB 0.64 1850 7400

1/2” SSU 0.73 0.010 3.4 5.9 75 -
SSB 0.78 1125 4500

3/4” SSU 1.00 0.010 4.3 7.4 50 -
SSB 1.05 1050 4200

1” SSU 1.30 0.010 5.5 8.4 40 -
SSB 1.35 875 3500

Ondulation hélicoïdale

TABLEAU DES FACTEURS DE CORRECTION DE TEMPÉRATURE:

SSU = boyaux flexibles sans tressage
SSB = boyaux flexibles avec tressage simple
SS2B = boyaux flexibles avec tressage double (veuillez multiplier la
pression maximale d’opération SSB par 1.5)
Les pressions maximales d’opération montrées dans le tableau
sont valables à 70º F.  Pour des températures plus élevées, cette
pression maximale doit être réduite en fonction du tableau des
facteurs de correction.

TEMPÉRATURE 304-316 321 MONEL 400
°F °C ACIER INOXYDABLE ACIER INOXYDABLE

70 21 1.00 1.00 1.00
150 66 .96 .97 .93
200 93 .92 .94 .90
250 121 .91 .92 .87
300 149 .86 .88 .83
350 177 .83 .86 .82

400 204 .82 .83 .79
450 232 .80 .81 .77
500 260 .77 .78 .73
600 316 .73 .74 .72
700 371 .69 .70 .71
800 427 .64 .66 .70

900 482 .58 .62
1000 538 .60
1100 593 .58
1200 649 .55
1300 704 .50
1400 760 .44

1500 816 .40

RACCORDS POUR BOYAUX FLEXIBLES EN PTFE : 316SS, MONEL ET DOUBLÉS DE PTFE

14

NOTE: • CERTAINS STYLES SONT DISPONIBLES AUSSI EN ACIER PLAQUÉ OU LAITON.
• AUTRES STYLES DE RACCORDS SONT DISPONIBLES.

NPT MÂLE ET FEMELLE,
UNION FJIC ET MJIC

RACCORDS À
COMPRESSION

RACCORD À RAINURE ET CAME,
MIS EN CAPSULE DE PTFE 

ANNEAU “O” FEMELLE
AVEC NOIX

SANITAIRE

BRIDES FLOTTANTES

EMBOUT À SOUDER

STYLE 03
MÂLE NPT

STYLE 02
JIC FEMELLE, PIVOTANT

STYLE 08
ADAPTATEUR/ JIC UNION, 

MÂLE NPT

STYLE 06
FEMELLE NPT

STYLE 31FN
CONNECTEUR À COMPRESSION 

AVEC VIROLE ET NOIX

STYLE 32
TUBE À COMPRESSION

STYLE 10
MIS EN CAPSULE DE PTFE,

DISPONIBLES DANS
CERTAINES GRANDEURS

STYLE 11
SÉRIES “MINI”

STYLE 20
SIÈGE BISEAUTÉ

STYLE 16
FEMELLE AVEC NOIX

STYLE 17T
RAINURE ET CAME MÂLE

STYLE 18T
BRIDE X MÂLE RAINURE 

ET CAME

STYLE 16T
RAINURE ET CAME FEMELLE

STYLE 12T
ERGOT EN 316SS COUVERT DE 
PTFE AVEC BRIDE FLOTTANTE

STYLE 41
TUBE À SOUDER

STYLE 01
PIPE À SOUDER

STYLE 12
ERGOT ET BRIDE 
FLOTTANTE

DIAMÈTRE RAYON RAYON
INTÉRIEUR DIAMÈTRE ÉPAISSEUR DE COURBURE DE COURBURE PRESSION MAX PRESSION
NOMINAL TYPE EXTÉRIEUR DU MUR STATIQUE DYNAMIQUE D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT
(POUCES) (POUCES) (POUCES) (POUCES) (POUCES) (Lb/po2) (Lb/po2)
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WCS/BCS ONDULÉ,  TRESSE EN ACIER INOXYDABLE

TS/TB TUBE LISSE, DIAMÈTRE INTERNE EXACT,  TRESSE EN ACIER INOXYDABLE

TLCT TUBE LISSE, RECOUVREMENT EN CAOUTCHOUC

RAYON DE PRESSION PRESSION PRESSION
TAILLE DIAMÈTRE DIAMÈTRE COURBURE SOUS MAXIMALE MINIMALE

EN POUCES INTÉRIEUR EXTÉRIEUR MINIMALE VIDE D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT POIDS
(po) (po) (po) N° DE PIÈCE (po) (poHg) (Lb/po2) (Lb/po2) (Lb)

1/2 0.50 0.687 2708WCS or BCS 2.50 TOTAL 1500 6000 0.20
3/4 0.75 1.093 2712WCS or BCS 3.00 TOTAL 1200 4800 0.32
1 1.00 1.360 2716WCS or BCS 3.25 TOTAL 1000 4300 0.41

1 1/4 1.25 1.594 2720WCS or BCS 6.00 26 750 3200 0.70
1 1/2 1.50 1.900 2724WCS or BCS 6.50 24 650 2600 0.75
2 2.00 2.425 2732WCS or BCS 7.50 20 450 2100 1.05
3 3 3.85 48TWOB/TBOB 14.00 TOTAL 175 700 2.60
4 4 5.00 64TWOB/TBOB 16.00 TOTAL 150 600 3.20

RAYON DE PRESSION PRESSION PRESSION
DIAMÈTRE DIAMÈTRE COURBURE SOUS MAXIMALE MINIMALE
INTÉRIEUR EXTÉRIEUR MINIMALE VIDE D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT POIDS

(po) (po) N° DE PIÈCE (po) (poHg) (Lb/po2) (Lb/po2) (Lb)

1/8” .24 -2TS/TB 1.5 29.9 3.000 15.000 .05
1/4” .38 -4TS/TB 2.5 29.9 3.000 13.500 .08
3/8” .52 -6TS/TB 3.5 29.9 2.500 10.000 .12
1/2” .66 -8TS/TB 4.0 29.9 2.000 8.500 .15
3/4” .88 -12TS/TB 7.0 29.9 1.200 4.800 .22
1” 1.160 -16TS/TB 12.0 20 800 3.200 .31
1” 1.275 -16TD/TBD 9.0 20 1.200 4.800 .33

1 1/2” 1.740 -24TD/TBD 15.0 15 900 4.000 .44

RAYON DE PRESSION PRESSION PRESSION
DIAMÈTRE DIAMÈTRE COURBURE SOUS D’OPÉRATION MINIMALE
INTÉRIEUR EXTÉRIEUR MINIMALE VIDE RECOMMANDÉE D’ÉCLATEMENT POIDS

(po) (po) N° DE PIÈCE (po) (poHg) (Lb/po2) (BAR) (Lb/po2) (BAR) (Lb)

1/2 0.91 8TLCT/WTLCT 3.0 500 35.0 2100 147 0.35
3/4 1.25 12TLCT/WTLCT 4.5 500 35.0 2100 140 0.62
1 1.50 16TLCT/WTLCT 6.0 SOUS 450 31.5 1800 126 0.75

1 1/4 1.75 20TLCT/WTLCT 9.0 VIDE 320 22.4 1600 112 0.98
1 1/2 2.05 24TLCT/WTLCT 11.0 TOTAL 300 21.0 1350 94 1.20
2 2.65 32TLCT/WTLCT 13.5 250 17.5 1200 84 1.50

2 1/2 3.20 40TLCT/WTLCT 20.0 200 14.0 900 63 2.35
3 3.70 48TLCT/WTLCT 22.0 150 10.5 700 49 2.50
4 4.70 64TLCT/WTLCT 40.0 150 10.5 600 42 3.60

RAYON DE PRESSION PRESSION
DIAMÈTRE DIAMÈTRE COURBURE MAXIMALE MINIMALE
INTÉRIEUR EXTÉRIEUR MINIMALE D’OPÉRATION D’ÉCLATEMENT POIDS

(po) (po) N° DE PIÈCE (po) (Lb/po2) (Lb/po2) (Lb)

1/2 1 HOSFGR-08 5” 400 1650 0.4
3/4 1 3/16 HOSFGR-12 6” 375 1500 0.5
1 1 7/16 HOSFGR-16 8” 350 1450 0.6

1 1/2 2 HOSFGR-24 10” 300 1200 0.9
2 2 9/16 HOSFGR-32 12” 250 1050 1.3

2 1/2 3 1/8 HOSFGR-40 16” 150 700 1.9
3 3 5/8 HOSFGR-48 20” 150 600 2.3
4 4 11/16 HOSFRG-64 28” 150 600 3.1

FGR POUR LE TRANSFERT DE COMESTIBLES

CALCUL DES LONGUEURS MINIMALES POUR LES ASSEMBLAGES DE BOYAU FLEXIBLE.

8

DÉSAXAGE
(distance max.
de la ligne médiane) 1/8” 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1 1/2” 2” 3” 4” 5” 6” 8” 10”

Rayon de 
Courbure (po.) LONGUEUR FLEXIBLE MINIMALE REQUISE POUR LE DÉSAXAGE

Pour une vie optimale, chaque assemblage doit être conçu spécifiquement
pour l’application :

1. Choisir le boyau flexible nécessaire de la page des produits en fonction des
tailles, pressions et températures requises.

2. Pour calculer les longueurs flexibles requises, veuillez suivre les instructions 
ci-dessous:

A. Trouver le rayon de courbure minimal pour une flexion dynamique en se
référant aux indications du boyau en question.

B. Trouver ce rayon de courbure dans la colonne de gauche au tableau ci-dessous
(si le rayon est un chiffre intermédiaire, veuillez vous référer à la limite
supérieure immédiate.)

C.Trouver le désaxage requis pour l’application selon les chiffres au dessus du
tableau.

D. La longueur minimale flexible désirée se trouve à l’intersection de deux
colonnes.

E. Pour déterminer la courbure statique minimale, il suffit de substituer le rayon
de courbure dynamique par le rayon de courbure statique à l’étape  b) et
continuer de même.

2 1 1/4 1 3/4 2 1/4 2 1/2 3 1/4 3 3/4 4 1/2 5 1/4 6 3/4 8 9 1/4 10 1/2 12 3/4 15

4 1 3/4 2 1/2 3 3 1/2 4 1/2 5 6 1/4 7 1/4 9 11 3/4 12 13 1/2 16 18 1/2

6 2 1/4 3 1/4 3 3/4 4 1/4 5 1/4 6 1/4 7 1/2 8 3/4 10 3/4 12 3/4 14 1/4 16 19 21 1/2

8 2 1/2 3 1/2 4 1/4 5 6 7 8 3/4 10 12 1/2 14 1/2 16 1/4 18 21 1/4 24 1/4

10 2 3/4 4 4 3/4 5 1/2 6 3/4 8 9 3/4 11 1/4 13 3/4 16 18 20 23 1/2 26 1/2

12 3 4 1/4 5 1/4 6 7 1/2 8 1/2 10 1/2 12 1/4 15 17 1/2 19 1/2 21 1/2 25 1/2 28 3/4

14 3 1/4 4 3/4 5 3/4 6 1/2 8 9 1/4 11 1/4 13 1/4 16 1/4 18 3/4 21 23 1/2 27 1/4 30 3/4

16 3 1/2 5 6 7 8 1/2 10 12 1/4 14 17 1/4 20 22 1/2 25 29 32 3/4

18 3 3/4 5 1/4 6 1/2 7 1/2 9 10 1/2 13 14 3/4 18 1/4 21 1/4 24 26 30 1/2 34

20 4 5 1/2 6 3/4 7 3/4 9 1/2 11 13 1/2 15 3/4 19 1/4 22 1/2 25 27 1/2 32 1/4 36 1/4

25 4 1/2 6 1/4 7 1/2 8 3/4 10 3/4 12 1/4 15 17 1/2 21 1/2 25 28 30 1/2 35 3/4 40

30 4 3/4 6 3/4 8 1/4 9 1/2 11 3/4 13 1/2 16 1/2 19 23 1/2 27 1/4 30 1/2 33 1/2 40 43 3/4

35 5 1/4 7 1/4 9 10 1/4 12 1/2 14 1/4 17 3/4 20 1/4 26 1/4 29 1/2 32 3/4 36 42 47

40 5 1/2 8 9 1/2 11 13 1/2 15 1/2 19 22 27 31 1/4 35 38 1/2 44 3/4 50

45 6 8 1/4 10 11 3/4 14 1/4 16 1/2 20 1/4 23 1/2 28 1/2 33 37 41 47 1/2 53

50 6 1/4 8 3/4 10 3/4 12 1/4 15 17 1/2 21 1/2 24 1/2 30 35 39 43 50 56

60 6 3/4 9 1/2 11 3/4 13 1/2 16 1/2 19 23 1/4 27 33 38 43 47 54 1/2 61

70 7 1/4 10 1/4 12 3/4 14 3/4 17 3/4 20 1/2 25 29 35 1/2 41 1/2 46 51 58 3/4 65 3/4

APPLICABLE UNIQUEMENT AUX COURBURES STATIQUES

1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1 1/4” 1 1/2” 2” 2 1/2” 3” 3 1/2” 4” 5” 6” 8”
5” 5 1/2” 6” 6 1/2” 7” 8 1/2” 9” 9 1/4” 9 1/2” 10 1/2” 11” 12” 13” 14 1/2” 16 3/4”

NOTE :
1. Si la vibration est au-dessus de la normale, ajouter 20% à la longueur flexible minimale.
2. Ajouter la longueur des collets de retenue de la tresse: pour un diamètre entre 1/4” et 3/4” ajouter 1”, pour un diamètre entre 1” et 2” ajouter 1 1/2”, pour un diamètre de 2 1/2”
et plus ajouter 2”
3. Ajouter la longueur des raccords pour obtenir la longueur totale.
4. Si les vibrations sont très sévères, veuillez consulter notre département d’ingénierie.

LONGUEUR FLEXIBLE MINIMALE DU BOYAU POUR ABSORPTION DE VIBRATION NORMALE

LONGUEUR TOTALE
OAL

LONGUEUR
FLEXIBLE

DÉSAXAGE
MAXIMAL

TEMPÉRATURE
AMBIANTE

LONGUEUR D'INSTALLATION
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SÉRIE WCS/BCS 

SÉRIE TS/TB 

SÉRIE TLCT/WTLCT

SÉRIE FGR (CAOUTCHOUC)

Tube en PTFE :
• Teflon pur:  WCS : tube en PTFE blanc naturel
BCS : tube en PTFE noir conducteur à dissipation statique
jusqu’a 10-6 MΩ

• Les tubes ont des ondulations hélicoïdales à profil bas et auto-
drainant.

• Insipide, inodore et incolore.
• Non-collants, et non-contaminants. 
• Se nettoient facilement à la vapeur, par détergent ou substances
caustiques.

• Tresse en acier inoxydable grade 304 de haute résistance à la
tension.

Tube interne :
• PTFE pur: blanc ou conducteur à dissipation statique
série TS: blanc
série TB: noir, conducteur

• Tresse en acier inoxydable

• Insipide, inodore et incolore

• Non-collants et non-contaminants, se nettoient facilement

• Se nettoient à la vapeur, par détergent ou produits caustiques

Approbations :
• F.D.A. “Food and Drug Administration”
• Classe VI de l’acte Pharmacopeia américain

Températures d’utilisation:
• -100°F (-73°C) à +500°F (+260°C)

Construction :
• Tube lisse en PTFE lié par fusion à la paroi interne flexible en
caoutchouc, muni de renforts multiples et soutenu par un fil
double hélix. Résistant aux produits chimiques, muni d’une
chemise externe résistante à l’ozone et l’abrasion.

• PTFE pur: tube blanc (TLCT) ou anti-statique (CTLCT) 
• Facile à nettoyer
-stérilité assurée
-tube à paroi interne lisse non collante
-peut être nettoyé à la vapeur, par dissolvant, agents 
caustiques et autres produits nettoyants

Approbations :
• F.D.A. “Food and Drug Administration”
• Classe VI de l’acte Pharmacopeia
américain.

Températures d’utilisation :
• -40 °F (-40 °C) à +350 °F (+177 °C)
• Ce boyau flexible a été soumis avec
succès aux tests de vapeur à 406°F
(208°C).

• Notre FGR a fait ses preuves comme excellent choix pour
le transfert de l’eau, du vin, des parfums et des
aromatisants.

Construction:
• Tube: mélange de Nitrile et PVC résistant à haute
température. Blanc pur.

• Renfort et Chemise : épaisseur multiple de caoutchouc
résistant à haute température. Renfort de tissu afin
d’accroître les capacités de résistance à la pression et en fil
double hélix qui permet au boyau de fléchir facilement,
résiste à la pression sous vide et facilite la mise à terre de
décharge statique.

9

CALCUL DES LONGUEURS MINIMALES POUR LES ASSEMBLAGES DE BOYAU FLEXIBLE

L.L.= LONGUEUR FLEXIBLE, EN POUCES
I.L.L.= LONGUEUR FLEXIBLE INSTALLÉE, EN POUCES
R= RAYON DE COURBURE DE LA LIGNE MÉDIANE, EN POUCES.
Y= DÉSAXAGE, EN POUCES
A= ANGLE DE COURBURE, EN DEGRÉS
T= COURSE, EN POUCES
F= DIAMÈTRE NOMINAL, EN POUCES.

NOTE :
1- Pour un désaxage dynamique, le mouvement ne doit pas excéder 25% de la valeur de R.
2- F est une mesure de sécurité pour éliminer la tension aux soudures causée par le mouvement.

L.L. = 4* R + 1.57T
K1 = 1.43* R + 0.785T
K2 = 1.43* R + T/2

Note: utilisez toujours des coudes rigides pour ce type
d’installation

L.L. = 4* R + T/2
K = 1.43* R + T/2

Note: utilisez toujours des coudes rigides pour ce type
d’installation

__________
L.L. = √(6* Y* R) + Y2 + (2* F)
I.L.L = 0.95* L.L.

Note : lorsque le mouvement Y peut être observé des deux côtés
de la ligne médiane, la longueur flexible doit être basée sur le
désaxage total ou deux fois Y.

K2

K1

2R T

R

K

2R

R

R

T/2

T/2

COURBURE DE 180º POUR
MOUVEMENT HORIZONTAL

COURBURE DE 180º POUR
MOUVEMENT  VERTICAL

ANGULAIRE LATÉRAL (DÉSAXAGE)

A

Y

Y

L.L. = 3.1416* R* A + 2* F180

Approbations :
• F.D.A. “Food and Drug Administration”
• Classe VI de l’acte Pharmacopeia américain.

Disponible de 1/2” à 4” de diamètre intérieur.
Températures d’utilisation :
• -100°F (-73°C) à +450°F (+232°C)

Approbations :
enregistré sous et approuvé par la USDA. Tous les
boyaux et raccords excèdent les standards de la FDA,
USDA, NDA et

Disponible de 1/2” à 4” de diamètre intérieur.

Températures d’utilisation :
-40°F (-40°C) à +250°F (+121°C)
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T A B L E A U  D E  R É S I S T A N C E  C H I M I Q U E

FLUIDE TEMP °F 18-8 18-8 MO PTFE
ACIER INOXYDABLE

FLUIDE TEMP °F 18-8 18-8 MO PTFE
ACIER INOXYDABLE

FLUIDE TEMP °F 18-8 18-8 MO PTFE
ACIER INOXYDABLE

A = Résistant B = Partiellement résistant C = Pas résistant

Acéthylène 70˚ A A A
Acétique, Acide 70˚ A A A
Acétique, Anhydride Ébulition A A A
Acétone Ébulition A A A
Alcools Ébulition B A A
Alcool, Butylique 70˚ A A A
Aluminium, Chlorure 70˚ C C A
Aluminium, Hydroxyde 70˚ A A A
Aluminium, (10 %) Sulfate Ébulition B A A
Ammoniaque, Humide Ébulition A A A
Ammoniaque, Sèche Chaud A A A
Ammonium, Chlorure (50 %) Ébulition B B A
Ammonium, Hydroxyde 70˚ A A A
Ammonium, Nitrate 70˚ A A A
Ammonium, Sulfate Ébulition B A A
Amyle, Acétate 70˚ A A A
Amyle, Alcool 70˚ A A A
Aniline 70˚ A A A
Aniline, hydrachlorure 70˚ C C A
Asphalte Chaud A A A
Atmosphères industrielles 70˚ A A A
Azote 70˚ A A A
Baryum, Carbonate 70˚ A A A
Baryum, Chlorure Chaud B A A
Baryum, Hydroxyde Chaud A A A
Baryum, Sulfate 70˚ A A A
Baryum, Sulfite 70˚ A A A
Benzène Chaud A A A
Benzol Chaud A A A
Bière 70˚ A A A
Borax (5 %) Chaud B B A
Borique, Acide (5 %) Ébulition B A A
Brome, Humide 70˚ C C C
Brome, Sec 70˚ C C C
Butane 70˚ A A A
Butyrique, Acide (5 %) Ébulition A A A
Café Ébulition A A A
Calcium, Chlorure 70˚ B A A
Calcium, Hydroxyde (20 %) Ébulition C A A
Calcium, Hypochlorite (20 %) 70˚ C B A
Carbone Dioxyde, Humide Chaud A A A
Carbone Dioxyde, Sec Chaud A A A
Chaux 70˚ A A A
Chaux, Sulfure 70˚ B B B
Chlore, Humide 70˚ C C A
Chlore, Sec 70˚ C B A
Chlorhydrique, Acide 70˚ C C A
Chloroforme, Sec 70˚ A A A
Chlorure de chaux, Humide 70˚ C C A
Chromique, Acide (10 %) Ébulition C B A
Cidre 70˚ A A A
Citrique, Acide (15 %)t Ébulition B A A
Colle (Solution Acide) 70˚ B A A
Créosote 70˚ A A A
Cuivre, Chlorure (5 %) 70˚ C C A
Cuive, Nitrate 70˚ A A A

Cuivre, Sulfate Ébulition A A A
Cyanhydrique, Acide 70˚ A A A
Eau 70˚ A A A
Eau, Carbonate 70˚ A A A
Eau, Chlorure 70˚ C C A
Eau d’égout 70˚ A A A
Eau de mer 70˚ B B A
Eau de mines 70˚ A A A
Essence 70˚ A A A
Éther(s) 70˚ A A A
Éthyle, Acétate 70˚ A A A
Éthyle Chlorure 70˚ A A A
Éthylène, Glycol 70˚ A A A
Ferrique, Chlorure 70˚ C C A
Ferrique, Sulfate (10 %) Ébulition B A A
Fluorhydrique, Acide 70˚ C C A
Formaldéhyde (40 %) 70˚ B B A
Formique, Acide (50 %) 70˚ B A A
Freon 70˚ A A B
Furfural 70˚ A A A
Gaz naturel 70˚ A A A
Glycérine 70˚ A A A
Goudron 150˚ A A A
Huile de graine de coton 70˚ A A A
Huile de lin 70˚ A A A
Huile de maïs 70˚ A A A
Hydrobromique, acide 70˚ C C A
Hydrogène, Peroxyde 70˚ A A A
Hydrogène, Sulfure, Humide 70˚ B A A
Hydrogène, Sulfure, Sec 70˚ A A A
Jus de fruits 70˚ A A A
Kérosène 70˚ A A A
Lait Chaud A A A
Lait de beurre 70˚ A A A
Lactique, Acide (5 %) 150˚ B A A
Laque 70˚ C A A
Laque, Solvants 70˚ C A A
Liqueur douce, Carbonate 70˚ A A A
Magnésium, Chlorure (5 %) Chaud C B A
Magnésium, Sulfate Chaud B A A
Mercure 70˚ A A A
Mercure, Chlorure 70˚ C C A
Méthyle, Chlorure, Sec 70˚ A A A
Nitrique, Acide Ébulition B A A
Oléique, -Acide Ébulition B A A
Oxalique, Acide (10 %) Ébulition C B A
Oxygène 70˚ A A A
Paraffine Chaud A A A
Phénol Ébulition A A A
Phosphorique, Acide (20 %) Ébulition C B A
Potassium, Carbonate Chaud A A A
Potassium, Chlorure (5 %) Ébulition B B A
Potassium, Chromate (25 %) Ébulition A A A
Potassium, Cyanure 70˚ A A A
Potassium, Hydroxyde (50 %) Ébulition B A A

Potassium, Sulfate (5 %) Chaud B A A
Propane 70˚ A A A
Résine Fondu A A A
Savon en solution 70˚ A A A
Sodium, Bicarbonate (5 %) 150˚ A A A
Sodium, Bisulfite 70˚ A A A

Sodium, Carbonate (50 %) Ébulition B A A
Sodium, Chlorure (5 %) 150˚ A A A
Sodium, Cyanure 70˚ C B A
Sodium, Hydroxyde Ébulition A A A
Sodium, Hypochlorite (5 %) 70˚ C B A
Sodium, Nitrate 70˚ B B A
Sodium, Peroxyde (10 %) 150˚ A A A
Sodium, Phosphate 70˚ A A A
Sodium, Sulfate (10 %) 150˚ B A A
Sodium, Sulfite (10 %) 150˚ A A A
Sodium, Thiosulfate 70˚ A A A
Soufre, Sec 350˚ A A A
Soufre Dioxyde, Humide 70˚ C B A
Soufre Dioxyde, Sec 70˚ A A A
Soufre, Chlorure, Sec Chaud C C A
Soufre, Fondu 200˚ C B A
Soufre, Trioxyde, Sec 70˚ B B A
Stéarique, Acide 70˚ B A A
Sucre de canne, Solution Chaud A A A
Sucres en solution 70˚ A A A
Sulfurique, Acide (95-100 %) 70˚ A A A
Sulfurique, Acide (80-95 %) 70˚ B B A
Sulfurique, Acide (40-80 %) Ébulition C C A
Sulfurique, Acide (40 %) 300˚ C C A
Tannique, Acide 150˚ A A A
Tartarique, Acide (10 %) 70˚ B A A
Térébentine 70˚ A A A
Tétrachlorure de carb., Humide Ébulition C C A
Tétrachlorure de carb., Sec Ébulition A A A
Toluène 70˚ A A A
Trichloracétique, Acide 70˚ C C A
Trichloréthylène, Humide 70˚ C B A
Trichloréthylène, Sec 70˚ A A A
Vapeur 200˚ A A A
Vernis 70˚ A A A
Vinaigre 70˚ A A A
Zinc, Chlorure Ébulition C B A
Zinc, Sulfate Ébulition B A A
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Flex-Pression est
une compagnie canadienne
spécialisée en systèmes de
tuyauterie flexible depuis son
incorporation en 1973. Un
excellent service à la clientèle
et un incomparable contrôle
de qualité ont assuré à Flex-
Pression le titre de chef de file
pour la production de
produits flexibles en acier
inoxydable. Flex-Pression
fabrique des tresses en acier
inoxydable, des boyaux
ondulés flexibles, des
assemblages de boyaux
métalliques et des joints
d’expansion pour desservir
toutes exigences de tuyauterie
flexible. Flex-Pression est 
un fournisseur de grande

envergure
sur les marchés
du gaz, de la
sidérurgie, des chimies et du
papier. Notre réputation pour
le transfert de produits
combustibles et matières
toxiques est excellente. De
nouvelles technologies et des
méthodes de production
innovatrices sont utilisées afin
de satisfaire aux besoins du
marché industriel international.
De plus chaque produit est
entièrement garanti par 
Flex-Pression. 
Le département d’ingénierie,
chez Flex Pression, offre un 

service de 
génie-conseil, des

ébauches de conceptions,
des spécifications et un

soutien en documentation.
L’ingénierie s’occupe du
contrôle de la qualité et des
archives techniques, et
seconde entièrement le
département des ventes dans
ses besoins. 
Flex-Pression poursuit sa
quête afin d’améliorer
continuellement ses capacités
de production, le contrôle de
la qualité, ainsi que le service à
la clientèle afin d’être à l’avant-
garde des demandes en
tuyauterie flexible. 
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